Linha Azul
AR COMPRIMIDO

A Nova Pegada da Tubulacao




APRESENTAQAQ; Neste folder, estdao disponiveis ao leitor as informagoes
necessarias para o uso correto do SISTEMA GHPC
Linha Azul AR COMPRIMIDO.

Fabricados com Polipropileno Copolimero Random - tipo 3,
de origem européia, especialmente formulada para atender o
uso da condugao de Ar Comprimido, sendo material atoxico,
de acordo com as normas internacionais - DIN / IRAM / UNIT.

REDES PARA AR COMPRIMIDO
Detalhes praticos de instalagao:

As redes para ar comprimido, realizadas com tubos e conexdes GHP C , apresentam a melhor
relagdo de custo beneficio, por suas reconhecidas qualidades. Entre tanto alguns detalhes devem ser
observados para se obter 0 méximo proveito dessas qualidades e para serem garantidas pela fabrica.
Vale ressaltar que a qualidade do ar comprimido é fator importante na redugdo da manutencéo dos
equipamentos pneumaticos.

Os contaminantes do ar comprimido s&o trés:

agua (Fig. 01), éleo (Fig. 02), e particulas sélidas (Fig. 03).
Agua proveniente da condensagao do ar ao ser
comprimido, éleo dos proprios compressores e particulas
solidas que estdo no ambiente e que sdo aspiradas junto
com o ar a ser comprimido.

Motivo pelo qual, o compressor ou compressores devem
ser instalados em area limpa.

Existem muitos equipamentos que retiram do ar estes
contaminantes:

separadores de agua, resfriadores posteriores, filtros,

etc., porém quanto maior a qualidade do ar, maior o

custo para sua obtenc&o; entdo deve ser levada em

conta a qualidade necessaria para evitar despesas sem
retorno.

Um reservatorio, € importante porque além de decantar

a agua proveniente do compressor, atenua as pulsacoes
do mesmo e as oscilagdes do consumo.

Arede de ar, tem como fung&o principal, transportar o ar
comprimido desde sua geragao até o ponto de consumo

e também serve como reservatorio secundario.

Quando uma rede esta sendo dimensionada, é bom
lembrar que um aumento de 10 % no didmetro da

mesma diminui em 32 % sua perda de carga. Diminuir
perda de carga equivale a dizer economia de energia.




FORMATO DA REDE

Basicamente existem dois formatos de rede: aberto ou em circuito fechado (anel).

Formato Aberto:

Quando n&o justifica fazer um anel, pode-se levar uma rede Unica que alimente os pontos de consumo
(Fig. 04). Neste caso € importante que esta tubulagéo principal tenha uma inclinagéo,no sentido do fluxo
de 0,5a 2% do comprimento da linha e no final; na parte inferior, colocar um dreno purgador manual ou

automético (Fig. 06).
Se a tubulagdo é muito extensa, recomenda-se colocar purgadores a cada 20 ou 30 metros.

REDE FORMATO ABERTO REDE FORMATO FECHADO
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Formato Fechado:
Nas redes de circuito fechado, em anel (Fig. 05), ndo é necessario dar inclinagao ja que o fluxo muda de
dire¢do, de acordo com o consumo dos diferentes pontos de consumo .
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Ja a distribuigdo para os pontos de consumo, sempre devem ser pela parte superior, utilizando uma curva

de 180° ou uma curva de 90° em alguns casos, mais nunca, de maneira alguma pela parte inferior (Fig. 07).
Isto tem uma explicagao; dependendo das temperaturas internas e externas das redes, podera condensar-se
a umidade remanescente no fluxo de ar e esta umidade (&gua), ndo seré arrastada para o ponto de consumo
se a saida da mesma for na parte superior da linha principal.




Purgadores em alguns pontos da rede sdo recomendados, assim como separadores de condensado
(Fig. 08).

Nos dois tipos de redes, a alimentagao (a entrada que vem do compressor), podera ser pela lateral ou
pelo lado inferior (Fig. 09).
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Como ja mencionado, a perda de carga é perda de energia 0 que encarece o custo do ar comprimido.
Sempre teremos perda de carga, seja pelo atrito do ar contra as paredes das tubulagdes e pelo
comprimento da mesma, seja nas mudancas de dire¢do, nas singularidades (curvas, tes, joelhos, unides,
valvulas, etc.).

Por estas razbes, devemos minimiza-las. As tubulagdes GHPC, com paredes internas muito
lisas, ajudam a diminuir as perdas de carga por atrito (Fig. 10 e 11).
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Devemos reduzir ao maximo as mudangas de diregao e quando estas s&o inevitaveis utilizar curvas de raio
longo em lugar de joelhos (dois joelhos de 45° juntos tém menor perda de carga que um joelho de 90°).

A GHPC produz curvas em todas as dimensdes de suas tubulagdes de 20 a 110 mm.

E muito pratico, dividir as redes em segdes, para o caso de manutengdes ou
instalagdes de novos equipamentos, evitando a paralisagéo de toda a producéo
nestes casos.

GHPC, dispde de valvulas de esfera com acople por termofuséo,
(Fig. 12) que dispensam a necessidade de unides e adaptadores, resultando
em substancial economia e praticidade.




MONTAGEM DA REDE

As perdas de energia por vazamentos, s&o os grandes motivos de desperdicio do sistema de ar
comprimido.

A norma aceita até 5% da capacidade instalada, mais estas perdas podem chegar até 40 %.

Poucos tém idéia, de quanto isto representa em valores monetérios. Para aproveitar ao méximo a grande
diferenga entre as tubulagdes GHPC e as convencionais, onde os vazamentos podem ser totalmente
eliminados; devemos comecar por realizar corretas termofusdes, de acordo com as instrugdes dadas
pela fabrica; cuidar das operagdes, dos tubos e conexdes, da termofusora e em especial dos bocais.
Quando a rede é feita com tubos até 40 mm, as derivages, serdo feitas utilizando tes e buchas de
redugao; quando é feita com tubos de 50 mm para cima, serdo usadas derivagdes de rede. As derivagdes
devem ser termofusionadas de acordo com as instrugdes dadas para as mesmas. Estas operagdes séo
faceis de realizar e quando feitas corretamente garantem uma grande qualidade final.

Como toda rede de ar comprimido, as executadas com tubulagdes GHPC, devem ser fixadas nas
estruturas da edificagéo. Existem varios elementos de fixagao para este fim. Vamos mostrar alguns
exemplos basicos, mais sempre a aplicacéo final dependera da obra e do executante.

As tubulagées GHPC s&o mais flexiveis que as metalicas, por tanto as distancias entre suportes é
menor, e o fato de ser 70 % mais leves que as metalicas, possibilitam o uso de estruturas mais econémicas.

As distancias entre os suportes - ‘
- DISTANCIA ENTRE SUPORTE EM CENTIMETROS
initiosis i AR PARA DIFERENTES TEMPERATURAS E DIAMETROS

5:3:':;‘;2‘;%‘? nagarantia g 4o tubo | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 63 | 75 | 90 | 110
20°C 80 | 85 |100 | 110 | 125|140 [ 160|170 | 190
30°C 75 | 85| 95 | 110 [ 120|135 | 160|170 | 190
40°C 70 | 85 | 95 | 105 | 115|130 | 150| 150 | 180
50°C 70 | 80 | 90 | 100 | 110 (125 | 145|150 | 170
60°C 65 | 75| 85 | 95 [ 105]120| 130| 140 | 160
70°C 60 | 75|80 | 90 | 100|115 | 120|125 | 150
80°C 60 | 70 | 75 | 85 | 90 [ 105 | 115|120 | 140

Fig. 13
O sistema possui abragadeiras fixas e ABRAGADEIRA ABRAGADEIRA
deslizantes, presilhas que se DESLIZANTE FIXA

termofusionam aos tubos para usar
cabos de ago e seu alinhamento.
Também estas presilhas podem ser
utilizadas em calhas metalicas do
tipo eletro calhas, sendo uma
excelente opgéo. As imagens
ilustram exemplos destas
aplicagdes (Fig. 14 e 15).




INSTALA(,‘()ES AEREAS PARA REDES DE AR COMPRIMIDO

Nas instalagdes aéreas, em especial, as tubulagdes para redes de ar comprimido, séo
aproveitados os leitos das instalagdes elétricas (eletro calhas), para a montagem das redes
ou séo colocados suportes junto as paredes.

Quando as redes sao instaladas em grandes v&os, sem ter como auxiliar-nos de outras
instalagbes temos que recorrer a solugdes alternativas.

As vantagens incontestaveis das tubulagdes GHPC nas redes de ar comprimido,
comparadas com as tubulagdes metalicas, ndo devem ser menosprezadas pelo fato de
sua flexibilidade exigir elementos assessorios de instalagéo.

Presilha (Fig. 16). Esta pega, injetada em PPR, é termofusionada sobre o tubo (Fig. 17) a
distancias de acordo com a tabela de espagamentos localizada na pagina 04, fig. 13.

Os raios de curvaturas das presilhas (Fig. 18) correspondem aos diferentes didmetros dos tubos.
O furo central superior permite ancorar, pedurar a estrutura do galpao para nivelamento da rede.
O furo central inferior permitem a passagem de um cabo de ago para alinhamento. (Fig. 19).

As entradas laterais sdo encaixes para uso em eletrocalhas
de 38 mm.

As eletrocalhas podem estar penduradas por cabos de aco,
barras rosqueadas ou outros tipos de sustentagéo (Fig. 20).




As tubulagbes podem
ficar por baixo ou por
cima da eletrocalha
dependendo das
necessidades da
instalacao.

(Figuras 21 e 22).

Os suportes para a eletrocalha (Fig. 23 e 24)
podem ser colocados a distancias bem maiores.

Suportes multiplos. Sdo usados quando varias
tubulagdes do mesmo ou de diferentes didmetros
sao instalados juntos, ou quando instalados em
vao degrande dimens&o pode se utilizar um
suporte feito de um perfil cantoneira, ao qual se
fixam abracadeiras ja fabricadas pela

GHPC (Figuras 25, 26 e 27).

As cantoneiras s&o penduradas por cabos de
aco (Fig. 28).

As distancias entre os suportes, devem
obedecer a tabela técnica do Manual de
Instalagdo da GHPC, (Pag. 4, fig. 13).




COMO FAZER UMA TERMOFUSAO

Marcar no extremo do tubo os centimetros que
serdo introduzidos na bolsa térmica ou observar
a marcagao do encosto no fundo da bolsa.

Apos a termofusora atingir a temperatura de
trabalho (led desligado), introduzir ao mesmo
tempo nos terminais térmicos o tubo e a
conex&o.

Concluido o tempo de aquecimento, retirar o
tubo e a conexao dos terminais térmicos macho
e fémea.

Por 3 segundos ainda é possivel ajustar o
posicionamento da conexao, com um giro
maximo de mais ou menos 15°.

Observar que para uma boa termofuséo,
devera formar dois anéis ao término da unido.
Deixar esfriar de acordo com a tabela de
tempo, sem forcar as partes unidas.

Cortar com a tesoura apropriada para obter _
um corte perpendicular ao eixo do tubo.

‘Lh

A conex&o deve chegar ao batente e ao tubo
na marca (furo de orientagdo), ou na marcagéo
do encosto. Aguardar o tempo de aquecimento
de acordo com a bitola, conforme tabela tempo
de aquecimento.

Introduzir o tubo imediatamente na conex&o de
forma continua até o batente.

Importante: Para as derivacées, devem ser
observados os pontos de direcionamentos
marcados na conex&o e no tubo para o correto
alinhamento da montagem dos ramais ou
derivacdes.

Deixar sempre a termofusora no seu suporte
para evitar possibilidade de acidentes quando
ndo estiver sendo utilizada.




COMO INSTALAR UMA DERIVACAO

-

Faga a furagdo do tubo da linha principal
(50 e 90 mm) com uma serra de diametro
32mm (1").

Com os bocais apropriados para a operagao,
colocar a termofusora sobre perfuragéo do tubo
por um tempo de 30 segundos.

Retirar a termofusora e aplicar a

derivacao no tubo.

07

A derivagao esta pronta para receber o tubo de
saida.

02

Para facilitar esta operacao, sugerimos deixar
a tarja branca dos tubos para cima na
montagem da rede.

Apds o0 aquecimento do tubo, inserir a derivagéo
no outro bocal e aquecer por 20 segundos.

Sem retirar a termofusora do tubo. Tempos de
aquecimento total: tubo=50 segundos
derivagdo=20 segundos

Pressione firme a derivag&o, verificando sua
perpendicularidade com o tubo. E importante
que a derivagao seja pressionada ao tubo por
aproximadamente 1 minuto.

08

Deixar sempre a termofusora no seu suporte
para evitar possibilidade de acidentes quando
ndo estiver sendo utilizada.




O sistema GHPPC é composto por todos os componentes necessarios
da instalagdo da Linha Ar Comprimido.

BUCHA REDUQ[\O TUBOSPN20-3m DERIVAGCAO DE RAMAL
20x20 mm

20 mm
32x20 mm 25 mm 50x32 mm
32x25 mm 32 mm 63x32 mm
40x25 mm 40 mm 75x32 mm
40x32 mm 50 mm 90x32 mm
50x32 mm 63 mm 110x32 mm
50x40 mm 38 mm
63x40 mm mm

CAP
20 mm .

63x50 mm 110 mm
7563 mm
90x75 mm JOELHO 90°

110x90 mm

ADAPTADOR

20x112
- 25x1/2
JOELHO 90° REDUGAO 25x3/4

o 2x1
CURVA 180 25x20 mm z310x1 /4
50x1.1/2

63x2
75x2.112

90x3

110x4

JOELHO 90° MACHO

CURVA SOPREPASSO

CURVA 90° 20x1/2
/ 20 mm ’ 25x3/4
25 mm

JOELHO 90° MISTO

CURVA 90° LONGA 20x1/2
25x112
40 mm
50 mm ;23;)(?/4
63 mm X
75 mm

90 mm

110 mm LUVA MISTA

20x1/2

JOELHO 45° 99 ~ 25x1/2
26 mm TE REDUGAO 25x3/4

32mm 20x25 mm %X} "
40 mm 32x25 x1.
50 mm xeo mm 50x1.1/2
63 mm 63x2
75 mm 75%2.1/2
90 mm 90x3

110 mm 110x4




TE MACHO

20x1/2
25x3/4

TE MISTO

20x1/2
25x1/12
25x3/4
32x1

UNIAO COM FLANGE

20 mm

C 25 mm
32mm

40 mm

50 mm

63 mm

75 mm

90 mm

110 mm

Ferramentas e
acessorios Técnicos
de Instalagao.

TERMOFUSORA

220 800W (20/63
110 800W (20/63
220 800W (20/90
110 800W (20/90
220 1200W (20/110
110 1200W (20/110

DISPOSITIVO PRESILHA

50 mm
63 mm
75 mm
90 mm
110 mm

SUPORTE DESLIZANTE REGISTRO ESFERA

20 mm
25 mm
32 mm

SUPORTE FIXO

PRESILHA

UNIAO MISTA COM FLANGE

20x1/2 SEPARADOR DE
26x112 UMIDADE
25x3/4

32x1

40x1.1/4

50x1.1/2 2 g%"gﬁ
63x2 XoX
75x2.112

90x3

110x4

PROLONGADOR PARA
SUPORTE FIXO

. 40 mm
50 mm

63 mm

BOCAL P/DERIVAGAO DE REDE EXTRATOR P/BOCAIS

50 mm Tee— 20mm
; 25mm
63 mm q____,.J
- . 75 mm L— 32 mm
90 mm
110 mm

TESOURA CORTA TUBO

40 mm
BOCAL JOGO MACHO E FEMEA @
20 mm

25 mm
32mm

” gg mm TESOURA CORTA TUBO
mm
63 mm

75 mm a 63 mm

90 mm
110 mm




Além da rede de ar comprimido
(Azul), trabalhamos também com
as redes propria para agua (Verde),
incéndio (ver- elho), 6leo (preto)

Incéndio

Aw. de Cillo, N°4049
Pq. Novo Mundo - Americana - SP
CEP: 13467-600
Fone/Fax: (19) 3648-3100 / 3601-2644
vendas@ghpc.com.br / www.GHPC.com.br
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